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PRENSAS PLEGADORAS HIDRAULICAS
HYDRAULIC PRESS - BRAKES
PRESSES PLIEUSES HYDRAULIQUES




Tope trasero reforzado (Opcional)
Reinforced rear gauge (Optional)
Butée arriere renforcée (En option)

Dos plegadoras independientes de 630 Tn x 7.100 mm de longitud 6 una plegadora tdndem de 1.260 Tn x 14.200 mm de longitud
Two independent press brakes or one tandem 1.260-Ton x 14.200 mm press brake
Deux presses plieuses de 630 Tn et de 7.100 mm de longueur ou une presse plieuse tandem de 1.260 Tn et de 14.200 mm de longueur



PRENSAS PLEGADORAS HIDRAULICAS CON CONTROL NUMERICO Y EQUILIBRADO ELECTRONICO

HYDRAULIC PRESS BRAKES WITH DNC AND ELECTRONIC BALANCE SYSTEM

PRESSES PLIEUSES HYDRAULIQUES A COMMANDE NUMERIQUE ET EQUILIBRAGE
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Equilibrado electronico controlado por el propio CN mediante falsos cuellos de cisne y encoders lineales de control con

precision de 0,01 mm.

Electronic balance controlled by the DNC through false throats and controlling linear encoders which renders a 0,01 mm.

precission

Commande numérique qui contréle I'équilibrage électronique grace aux faux cols de cygne et aux encodeurs linéaires de

control, ayant une précision de 0,01 mm.

Tope trasero controlado por el CN con precision
mayor de 0,05 mm.

Back gauge controlled by the DNC with 0,05 mm.
precission

Butée arriere controlée par la CN. Précision
superieure a 0,05 mm.

Cufas de regulacion micrométrica del plegado a lo
largo de la maquina

Micrometric shims to regulate the fold along the
machine

Cales de réglage micrométrique du pliage tout le long
de la machine

Control numérico grafico CYBELEC DNC 80 PS
Graphic numeric control CYBELEC DNC 80 PS
Commande numérique graphique CYBELEC DNC 80 PS

Uso de disquetes para el almacenamiento
Floppy-disks are used for baking-up your data
Disquettes pour back-up

Controles numéricos opcionales con representacion
en 3 dimensiones

Optional numeric controls with 3D rendering
capabilities

Commandes numériques avec représentation en 3
dimensions (En option )




PRENSAS PLEGADORAS HIDRAULICAS
HYDRAULIC PRESS BRAKES
PRESSES PLIEUSES HYDRAULIQUES
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Cufas de regulacion micrométrica del plegado a lo largo de la maquina
Micrometric shims to regulate the fold along the machine
Cales de réglage micrométrique du pliage tout le long de la machine

Topes traseros basculantes movidos desde la parte delantera
medido en décimas de milimetro

Basculating back gauges measured in 10ths of mm. controlled
from the front of the machine

Butées arrieres basculantes commandées depuis I'avant de la
machine mesurées en dixiemes de mm

Regulacion directa de la fuerza de plegado

Control de la profundidad de plegado medido en centésimas de milimetro
Direct regulation of the folding pressure

Control of the fold depth measured in 100ths of milimeter

Réglage direct de la force de pliage.

Control de la profondeur du pliage mesurée en centiemes de mm




